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Г. ПЕКАРЕВИЧ

РАЗВИТИЕ И СПЕЦИАЛИЗАЦИЯ КАБЕЛЬНОЙ
ПРОМЫШЛЕННОСТИ СОВЕТСКОЙ ПРИБАЛТИКИ

Выполнение главной экономической задачи создание материально-технической
<sазы коммунизма в СССР требует невиданного повышения производительности обще-
ственного труда, обязательными условиями которого являются полная электрификация
страны, совершенствование на этой основе техники, технологии и организации обще-
ственного производства, а также комплексная механизация и все более полная авто-
матизация производственных процессов во всех отраслях народного хозяйства.

В осуществлении этих величественных задач важное место отведено машинострое-
нию и в том числе электротехнической промышленности, создающей технические сред-
ства для производства, передачи, преобразования и потребления электроэнергии.

По мере укрупнения масштабов производства и расширения номенклатуры про-
дукции в составе электротехнической промышленности выделяются специализирован-
ные производства: электромашиностроение, производство силовых трансформаторов,
кабельных изделий и т. д.

Кабельная промышленность является подотраслью электротехнической промышлен-
ности, специализированной на производстве кабелей и проводов. Ее изделия отли-

чаются исключительно широкой сферой применения во всех отраслях народного хо-
зяйства и весьма обширной номенклатурой.

В 1963 г. кабельная промышленность СССР выпускала 29 основных видов (групп)
кабельных изделий, насчитывающих тысячи марок и типоразмеров.

Большое значение кабельной продукции для электрификации страны, механизации
и автоматизации производства, развития транспорта, радио, телевидения и средств
связи, а также ее дефицитность обуславливают высокие темпы развития кабельной
промышленности СССР: за период с 1940 по 1963 г. выпуск кабельной продукции
увеличился в 16,9 раза ', при росте валовой продукции промышленности в целом в 6,8,
в том числе машиностроения и металлообработки в 13,5 раза 2.

Высокие темпы развития и широкие экономические связи кабельной промышлен-
ности с другими отраслями народного хозяйства диктуют необходимость правильного
планирования направлений и темпов развития кабельного производства и террито-
риального его размещения не только в целом по стране, но и по крупным экономиче-
ским районам, с учетом их специфических условий.

Решение этих проблем особенно актуально в Прибалтике, где кабельная промыш-
ленность развивалась без необходимого учета возможностей и интересов экономиче-
ского района как единого целого.

1 С. Пархон о в и ч, Некоторые вопросы развития кабельной промышленности
СССР. Тр. ВНИИЭМ, т. VII. ЦИНТИЭ. М., 1959, с. 118; Стат. сб.: Основные пока-
затели работы кабельной промышленности. М., 1964, с. 1.

2 Промышленность СССР. Стат. сб. М., 1964, с. 46.
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Развитие кабельной промышленности в Прибалтике до 1964 г.

В 1945 г. в Таллине, на базе небольшого электротехнического предприятия «Ура-
ния», для удовлетворения потребности восстанавливающегося народного хозяйства
Эстонской ССР в кабельной продукции был создан завод «Ээсти Каабель».

Помимо выпускавшихся в четвертой пятилетке установочных проводов и освети-
тельных шнуров для электротехнической и радиотехнической промышленности и строи-
тельных объектов республики, завод в годы пятой пятилетки внедрил в производство
новые виды кабельной продукции; микротелефонные провода с волокнистой изоляцией
(1951 г.), линейные провода, шнуры для автоматических телефонных станций и кабель
для радиофикации (1952 г.), монтажные провода для радиотехнической и эмалирован-
ные и обмоточные провода для электротехнической промышленности (1953 г.). Кроме
того, его продукция стала поставляться в Ленинград, Латвийскую ССР и др.

В последующие годы (1956—1958) завод освоил производство силового кабеля.
Реорганизация управления промышленностью и строительством благоприятствовала

дальнейшему развитию завода «Ээсти Каабель». В связи с развитием Совнархозом
Эстонской ССР менее металлоемких отраслей машиностроения радиотехнической и
приборостроительной, созданием в Таллине Завода ртутных выпрямителей им.
М. И. Калинина, быстрым ростом крупной энергетики, широкими масштабами инду-
стриального и жилищного строительства, в республике увеличился спрос на кабельную
продукцию. В 1961 1962 гг. завод был расширен за счет строительства нового глав-
ного производственного корпуса.

За истекшие шесть лет семилетки (1959—1964) завод продолжал успешно разви-
ваться и освоил производство медного гибкого провода для щеткодержателей.

К началу семилетки (1959 г.) кабельная промышленность Прибалтийского эконо-
мического района пополнилась двумя новыми предприятиями: заводами «Лиеткабелис»
в г. Паневежисе и «Пабрадкабель» в г. Пабраде (Литовская ССР).

Форсированное развитие в Литовской ССР трудоемких и нематериалоемких отрас-
лей машиностроения приборостроения, электротехнической, электронной и радио-
электронной промышленности, производства средств вычислительной техники и др.,
потребляющих большие количества кабельной продукции, и наличие необходимых тру-
довых ресурсов благоприятствовало развитию завода «Лиеткабелис», который за ко-
роткий срок освоил производство эмальпроводов, в том числе теплостойких и высоко-
прочных, увеличил их выпуск с 1960 по 1964 г. в 6,5 раза, а с 1962 г. начал выпускать
монтажные и установочные провода с пластмассовой изоляцией.

Создание завода «Пабрадкабель» для производства наиболее материалоемкого
вида кабельной продукции неизолированного алюминиевого и биметаллического
(сталь-алюминиевого) провода, не имея собственной металлургической базы, при не-
большом спросе в Прибалтике и отсутствии дефицита на эту продукцию в стране,
было явно нецелесообразным. Ввиду нерентабельности это мелкое предприятие, просу-
ществовав лишь с 1960 по 1962 г., прекратило кабельное производство и с 1963 г,
специализируется на выпуске другой продукции.

Рост производства основных видов кабельных изделий в Прибалтике характери-
зуется табл. 1.

В 1963 г. в Прибалтике производилось 1,8% валовой продукции, работало 2,7%
общей численности производственных рабочих, эксплуатировалось 1,8% основных про-
изводственных фондов и 2,2% общей заводской площади кабельной промышленности
СССР. По объему валовой продукции заводы экономического района занимали: «Ээсти
Каабель» 25-е и «Лиеткабелис» —29-е место среди 42 предприятий отрасли.

Предприятия экономического района производили 9 основных видов кабельной
продукции из 29, выпускаемых в СССР, представленные тремястами марок и типо-
размеров (сечений).

Завод «Ээсти Каабель» выпускал в 1963 и 1964 гг. преимущественно кабельную
продукцию с резиново-волокнистой и бумажной изоляцией, кабель для радиофикации
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с пластмассовой изоляцией, обмоточные и эмальпровода на натуральном и резольно-
капроновом лаках, а также медный гибкий провод для щеткодержателей и неизоли-
рованный алюминиевый провод. Завод «Лиеткабелис» специализировался в основном
на производстве обмоточных и эмальпроводов, изолированных лаками «металвин» и
«винифлекс», а также с термопластической и полиуретановой изоляцией и выпускали
монтажные и установочные провода с пластмассовой изоляцией.

Сложившийся производственный профиль и доля в общесоюзном производстве
ряда кабельных изделий позволили кабельным заводам Прибалтики занять заметное
место в кабельной промышленности СССР.

«Ээсти Каабель» единственное предприятие в СССР, производящее линейные
провода для телефонных станций и установочные провода в металлической оболочке
(типа ТПРФ), он выпускает более половины проводов для АТС, 28% микротелефонных
проводов и 17% кабеля для радиофикации, занимая второе место в стране по выпуску
последних двух видов продукции.

Удельный вес завода «Ээсти Каабель» в общесоюзном производстве силовых ка-
белей типа СРГ-ВРГ составил 7,4% и он занимал в 1963 г. 7-е место среди 19 пред-
приятий, выпускающих эту продукцию.

Кроме того, Прибалтика производила в 1963 г. 6% монтажного, 5,5% эмалирован-
ного и 4,4% установочного провода и 1,6% осветительных шнуров, изготовленных
в СССР.

Таблица I

Рост годового выпуска основных видов кабельных изделий
в Прибалтийском экономическом районе с 1945 по 1964 г.

(последний год предыдущего периода — 1)

Годы
Виды продукции и

заводы-изготовители 1946— 1951 — 1956— 1959—
1950 1955 1958 1964

Кабель силовой («Ээсти
Каабель») — — — 17

Кабель для радиофика-
ции («Ээсти Каабель») — 1,3 2,4 3,3

Слаботочные провода и
шнуры связи («Ээсти
Каабель») — 5,5 1,3 1,3

Монтажные провода — 4,2 1,3 4,7
в том числе:
«Ээсти Каабель» — 4,2 1,3 2,4
«Лиеткабелис» — — — 19,9*

Установочные провода 2,9 3,2 1,3 1,4
в том числе:
«Ээсти Каабель» 2,9 3,2 1,3 1,3
«Лиеткабелис» —

—
— 1,6*

Обмоточные и эмаль-
провода

— 10 1,6 3,1
в том числе;
«Ээсти Каабель» 10 1,6 1,5
«Лиеткабелис» — —

— 6,5*
Шнуры осветительные

(«Ээсти Каабель») 16 2,2 0,7 3,2
Валовая продукция 47,6 6,1 1,5 3,9

в том числе:
«Ээсти Каабель» 47,6 6,1 1,5 1,9
«Лиеткабелис» — — — 5,9*

* По сравнению с годом освоения производства.
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Завод «Лиеткабелис» современное предприятие, оснащенное высокопроизводи-
тельным оборудованием (258 единиц), возраст которого не превышает 5 лет.

В то же время по выпуску продукции на 1000 рублей стоимости основных фондов
и квадратный метр производственной площади завод «Лиеткабелис» отстает от сред-
него уровня кабельной промышленности СССР.

Как показали соответствующие расчеты, у завода «Лиеткабелис» немалые резер-
вы для увеличения выпуска продукции за счет повышения степени загрузки оборудо-
вания и сменности работы. Так, он может увеличить производство эмалированных
проводов на 25%, в том числе отдельных марок в 1,4—1,5 раза, монтажных проводов
в 1.9 раза и установочных проводов более 9 раз. Кроме того, при условии ввода имею-
щегося на заводе неустановленного оборудования (41 единица, или 15,5% общего ко-
личества основного технологического оборудования) и ликвидации отдельных «узких
мест», лимитирующих увеличение выпуска продукции, на существующих производ-
ственных площадях завода можно добиться еще большего роста производства.

Наличие резервов увеличения выпуска кабельной продукции и возможность рас-
ширения производственных площадей, благодаря удобному расположению в промыш-
ленном районе на окраине города, благоприятствуют дальнейшему росту масштабов
производства на заводе «Лиеткабелис».

Завод «Ээсти Каабель» размещается в тесно застроенном жилом районе централь-
ной части столицы Эстонской ССР. Этим было обусловлено проектирование нового
главного корпуса завода и размещение его в четырехэтажном здании, что крайне
нерационально, учитывая крупные габариты и тяжеловесность кабельного оборудо-
вания. Теперь территория завода полностью застроена и дальнейшее расширение его
практически невозможно.

Кроме того, 700 м 2 производственной площади 111 этажа главного корпуса со вре-
мени сдачи его в эксплуатацию занимают другие предприятия, сначала завод
«Пунане РЭТ» и с 1963 г. до настоящего времени завод «Норма». Это не только
лишает «Ээсти Каабель» более 7% производственной площади, но препятствует рацио-
нальной организации производства и приводит к увеличению расходов по внутризавод-
скому транспорту.

Таблица 2
Основные технико-экономические показатели кабельных заводов Прибалтики за 1963 г.

Заводы Кабельная
Показатели Единица

измерения «Ээсти
Каабель»

«Лиетка-
белис»

промыш-
ленность -

СССР

Срнеднегодовая выработка одного
работающего тыс. руб. 15,4 8,5 17,4
рабочего у ) ,, 18,5 10,0 21,6

Часовая производительность одно-
го рабочего руб. 10,04 5,91 12,27

Выпуск валовой продукции
на 1 руб. стоимости основных
фондов 4,7 2,5 4,1
на 1 м 2 площади тыс. руб. 0,93 0,44 0,80

Техническая вооруженность —

стоимость основных фондов на
одного рабочего 4,0 4,0 5,3

Электровооруженность;
одного рабочего тыс. кет ■ ч 14,01 19,94 13.06

■ на один отработанный
ч'еловеко-час кет ■ ч

.

7,6 11,78 7,31
Обеспеченность одного рабочего

производственной площадью м 2 20,0 23,0 26,8
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Значительная часть технологического оборудования завода сильно изношена и
продолжает эксплуатироваться лишь благодаря своевременному .ремонту и тщательному
уходу. Так, 34% общего количества основного технологического оборудования резино-
изолировочного отделения 111 участка приобретено до 1954 г., в том числе 20% до
1944 г.; 28% оборудования II участка (эмальпроводов) до 1954 г.

По занимаемой площади, возрастному составу и техническому состоянию обору-
дования «Ээсти Каабель» находится в значительно более тяжелом положении, чем
«Лиеткабелис» и отстает по степени оснащенности рабочих основными фондами и про-
изводственными площадями от среднего уровня предприятий кабельной промышлен-
ности СССР. Особенно мало по 12,6 м 2 производственной площади приходится на
одного рабочего II и 111 участков завода. В настоящее время резино-изолировочное от-
деление ограничивает возможности дальнейшего расширения производства.

Тем не менее завод «Ээсти Каабель» превосходит среднеотраслевые показатели
выпуска валовой продукции на 1000 рублей основных фондов и съема продукции
с квадратного метра площади (см. табл. 2). Завод не лишен также возможности даль-
нейшего увеличения выпуска продукции на имеющихся производственных площадях и
оборудовании путем повышения загрузки последнего и сменности работы. Например,
он может увеличить выпуск осветительных шнуров марки ППВ в 4,9 раза, слаботоч-
ных проводов и шнуров связи в 1,6 раза, силового кабеля с пластмассовой изоляцией
в 1,4 раза, а при условии ликвидации «узких мест» еще больше.

В известной степени это объясняется более прогрессивной структурой основных
фондов (большей долей оборудования) по сравнению со средними показателями отрас-
ли и всей промышленности (см. табл. 3).

Кабельное производство по структуре затрат является одним из наиболее мате-
рналоемких; при этом, как видно из табл. 4, продукция кабельных заводов Прибалтики
характеризуется меньшим удельным весом затрат на материалы и большей долей
затрат на заработную плату, чем в среднем по кабельной промышленности СССР.
Особенно это характерно для завода «Лиеткабелис», выпускающему наиболее трудо-
емкие виды продукции.

Относительно большая трудоемкость продукции кабельных заводов Прибалтики
обусловила их отставание от средних показателей производительности труда в кабель-
ной промышленности СССР, несмотря на сравнительно высокий уровень электровоору-
женности труда (см. табл. 2 и 4).

Таблица 3
Структура промышленно-производственных основных фондов

на 1 января 1964 г. (в % к итогу)

Стоимость
производств

дов =

'к га
i S-sž t
о X as

=
>.

= ЕГ оX О. Oo
X О к Но га га оп а к >,

всех промь
енных основ
100, в том

S

3 о
s S 4J

э о =

СЗ VQ СЗ
S о ы

шленно-
ных фон-
числе

О

О
■ СХ

С

Вся промышленность СССР* 61 32 7
в том числе машиностроение
и металлообработка * 54 39 7

Кабельная промышленность СССР 47 50 3
Завод «Лиеткабелис» 47 43 10
Завод «Ээсти Каабель» 43 52 5

* Народное хозяйство СССР в 1963 г., стр. 128.
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Заводы «Ээсти Каабель» и «Лиеткабелис» систематически снижали себестоимость
продукции и добились высокой рентабельности; в 1963 г. уровень рентабельности этих
предприятий составил соответственно 27,9 и 31,5%, при средней рентабельности кабель-
ной промышленности СССР 16,5%. При этом ими не исчерпаны резервы снижения
себестоимости продукции как за счет сокращения трудоемкости производства, так и
за счет экономии материалов, в частности, путем применения прогрессивных видов
синтетического сырья.

Перспективная потребность Прибалтийского экономического района
в кабельной продукции и пути ее покрытия

В социалистическом обществе производство является не самоцелью, а средством
наиболее полного удовлетворения растущих потребностей общества. Потребление
один из основных факторов, определяющих масштабы и структуру производства.
Недоучет этого фактора часто приводит к неправильному планированию, ибо, не зная
структуры и размера потребности изготовляемой продукции, нельзя правильно опре-
делить масштабы, направления и темпы развития производства.

Тесные и обширные связи кабельной промышленности с другими отраслями про-
изводства, потребляющими ее изделия, обуславливают необходимость изучения струк-
туры потребности кабельной продукции, что до сих пор в рамках экономических райо-
нов не практиковалось. Определение перспективной потребности в кабельной продук-
ции осложняется отсутствием единого порядка учета ее фондов в союзных респуб-
ликах.

При разработке направлений специализации кабельной промышленности Прибал-
тики нами впервые сделана попытка определить перспективную потребность крупного
экономического района в основных видах кабельной продукции.

Размер и структура перспективной потребности кабельной продукции зависят
в основном от:

а) объема и перспективы роста производства в отраслях-потребителях кабельной
продукции;

б) влияния технического прогресса на размер потребности в кабельных изделиях:
изменения кабелеемкости продукции отраслей-потребителей в связи с применением
новых конструкций (на основе печатных схем, полупроводников и т. д.) и с измене-
нием удельных норм расхожа кабельных изделий на единицу изготовляемой продукции;

Таблица 4
Структура затрат на производство кабельной промышленности, машино-

строения и металлообработки в промышленности СССР
в целом за 1963 г. (в %)
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Вся промышленность Со-
ветского Союза * 68,8 5,0 4,7 18,3 3,2

в том числе:
машиностроение и
металлообработка * 57,8 3,6 4,3 30,4 3,9
кабельная промыш-
ленность 86,8 1,7 2,0 8,4 1,1

Завод «Лиеткабелис» 70,64 5,65 3,49 19,02 1,20
Завод «Ээсти Каабель» 84,97 1,88 2,51 10,0 0,64

* Народное хозяйство СССР в 1963 г., стр. 135.
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в) изменения внутригрупповой структуры потребности кабельной продукции в эко-
номическом районе по союзным республикам и сферам использования (на произ-
водственно-эксплуатационные нужды, капитальное строительство, ремонт и т. д.)..

Наиболее предпочтительным методом определения потребности кабельной продук-
ции является так наз. прямой счет, заключающийся в расчете потребности на основе
точной номенклатуры и количества продукции отраслей-потребителей и индивидуаль-
ных норм расхода на единицу соответствующей продукции (в натуральном выраже-
нии), с учетом снижения удельных норм в связи с техническим прогрессом. Этот ме-
тод обеспечивает наибольшую точность и достоверность результатов расчета. Недо-
статком его является, однако, исключительная громоздкость и трудоемкость, вызван-
ная обширной номенклатурой кабельной продукции, множеством потребителей и сфер
ее применения. Препятствует широкому применению этого метода и отсутствие необ-
ходимых исходных данных о детальной номенклатуре и о конструкции изделий, изго-
товляемых отраслями-потребителями в 1970 г., а также нормативных данных.

Поэтому методику расчета потребности в кабельной продукции приходится выби-
рать применительно к характеру исходных данных.

При отсутствии точных сведений о количестве и конструкции изготовляемых изде-
лий и технически обоснованных индивидуальных норм расхода кабельной продукции
потребность в ней определялась по укрупненным опытно-статистическим нормам рас-
хода на групповую номенклатуру изделий. В случаях же, когда объем производства
отраслей-потребителей планируется в стоимостном выражении, без выделения деталь-
ной номенклатуры, потребность в кабельной продукции определялась на основе удель-
ных норм на 1000 рублей валовой продукции.

Потребность в кабельной продукции на капитальное строительство, капитальный
ремонт и на ремонтно-эксплуатационные нужды промышленности определяется на ос-
нове данных об объеме строительно-монтажных и ремонтных работ и опытно-стати-
стических норм на 1000 рублей стоимости соответствующих работ, а на строительство
линий энергопередачи и телефонной связи, нужды городского транспорта, радиофика-
ции и т. д. на основе данных о росте протяженности соответствующих линий (по
проектам и технической документации) и опытно-статистических норм расхода кабель-
ной продукции.

Кроме того, составлялись проверочные экономические расчеты, в основе которых
лежали, например, нормы расхода на единицу установленной мощности электростан-
ций и план развития энергетики.

Общая расчетная потребность Прибалтийского экономического района в основных
видах кабельной продукции к 1970 г. характеризуется табл. 5.

Рост потребности авиапровода вызван ускоренным развитием в Литовской
ССР производства вычислительной техники, радиотехнических изделий и станков;
монтажных проводов быстрым развитием приборостроительной промышлен-
ности в Латвийской и производства вычислительной техники и телевизионной аппа-
ратуры в Литовской ССР; проводов установочных ростом масшта-
бов капитального строительства и производства электротехнической продукции,
а также электрификацией сельского хозяйства; шнуров осветитель-
ных капитальным строительством и ремонтно-эксплуатационными нуждами, а
также ростом производства светотехнического оборудования и товаров народного по-
требления (радиол, электробытовых приборов и т. д.).

Потребность в обмоточных и эмалированных проводах возрастет
в связи с быстрым развитием в Литовской и Эстонской ССР электротехнической про-
мышленности; кабелей, проводов и шнуров связи в связи с разви-
тием производства телефонной аппаратуры (завод «ВЭФ») и расширением телефонных
станций и сетей.

Рост потребления кабеля силового небронированного обусловлен
главным образом интенсивной электрификацией сельскохозяйственного производства
и расширением электрических сетей; провода медного гибкого ростом
рыболовецкого океанского флота Главного управления рыбной промышленности За-
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Таблица 5
Потребность Прибалтики в основных видах кабельной продукции

в 1963 и 1970 гг.

Единица
Виды продукции измере-

ния
1963 г. 1970 г.

Провод автотракторный тыс. км 4,6 10,6
Провод авиационный 5,2 52,7
Кабель морской ,, >> 0,8 3,8
Кабель контрольный ,, ,, 0,9 2,5
Кабель сигнально-блокировочный ,, ,, 0,1 0,5
Бронекабель ,, ,, 1,5 4,0
Кабель шланговый и врубовой ,, ,, 1,3 3,5
Провод шланговый „ ,, 4,7 18,8
Провод троллейный тыс. т 0,1 0,3
Провод неизолированный 11 11 18,4 23,0
Провод биметаллический 11 11 0,3 1,5
Провод медный гибкий 11 11 0,04 0,2
Провод детонаторный
Провода обмоточные и эмалирован-

тыс. км 0,2 0,4

ные тыс. т 9,6 36,4
Провод монтажный тыс. км 92,8 391,4
Слаботочные провода и шнуры связи 11,4 27,1
Кабель для радиофикации 2,8 7,3
Кабель радиочастотный 11 11 3,0 11,0
Кабели и провода связи *

11 1? 23,4 64,4
Провод установочный 11 11 43,7 127,2
Шнур осветительный 11 11 18,3 47,9
Кабель силовой типа СРГ-ВРГ 1,3 8,0

* Включая следующие виды кабельной продукции: кабели
дальней и внутриобластной связи, типа ТГ-ТБ, телефонные распре-
делительные многопарные и станционные, однопарные и
связи.

провода

Таблица 6
Рост потребности Прибалтийского экономического района и входящих в его состав
союзных республик в основных видах кабельной продукции с 1963 по 1970 г. (1963 = 1)

В том числе в
Всего по

Виды кабельной продукции Прибал- Эстон- Латвий- Литов-
тике

ССР ской ССР ской ССР

Провод монтажный 4,2 2,4 3,2 5,9
Провод установочный 2,9 7 1,7 2,1 3,9
Шнур осветительный 2,6 2,6 1,4 3,8
Провода обмоточные и эмалированные 3,8 2.2 2,2 5,6
Кабель силовой небронированный 6,1 3,7 2,9 12,0
Кабель для радиофикации 2,6 1,4 3,1 2,8
Кабель радиоч"астотный 3,7 4,0 U 4,3
Слаботочные провода и шнуры связи 2,4 4,3 2,1 4,1
Провод связи 2,4 — 2,4 —

Кабели связи и телефонные 3,7 2,3 5,0 3,4
Провод авиационный 10,1 2,7 1,2 16,7
Провод автотракторный 2,3 1,8 2,6 2,6
Провод неизолированный 1,3 2,0 1,3 0,98
Провод медный гибкий 5,0 2,2 10,3 2,3
Провод шланговый 4,0 2,1 2,2 6,0



Развитие и специализация кабельной промышленности 297

ладного бассейна и увеличением объема производства па Таллинском заводе ртутных
выпрямителей им. М. И. Калинина.

Потребность в кабеле для радиофикации на строительство радио-
трансляционных сетей и внутризаводских телефонных линий увеличится особенно
быстро в Латвийской и Литовской ССР.

Как видно из табл. 6, темпы роста потребности в отдельных видах кабельной
продукции в союзных республиках неодинаковы.

При значительном росте потребности кабельной продукции во всех республиках
к 1970 г. увеличится доля Литовской ССР, которая выходит на первое место по
потреблению почти всех видов кабельной продукции, уступая Латвийской ССР лишь
по кабелям, проводам и шнурам связи и медному гибкому проводу.

Ускоренный рост потребления кабельной продукции в Литовской ССР (включая
Калининградскую область) по сравнению с Латвией и Эстонией и средними темпами
по району в целом связан с быстрым развитием до 1970 г. трудоемких отраслей про-
мышленности электротехнической, приборостроительной, радиоэлектронной, элект-
ронной и др., потребляющих большие количества кабельной продукции. Дальнейшему
быстрому индустриальному развитию Литовской ССР способствует возможность при-
влечения в промышленность дополнительных трудовых ресурсов, так как по уровню
индустриального развития Литва отстает от Латвии и Эстонии.

Происходящие с 1963 по 1970 г. изменения в территориальной структуре потреб-
ления основных видов кабельной продукции внутри района характеризуются табл. 7.

Перспективная потребность Прибалтики в таких видах продукции, как кабели
связи, контрольные, сигнально-блокировочные, бронирован-
ные, шлангово-врубовые, провода шланговые и неизолирован-
ные не достигнет масштабов, соответствующих оптимальным размерам предприятий.
Производство этих материалоемких изделий целесообразно сосредоточить на неболь-
шом количестве мощных заводов, способных удовлетворить потребность нескольких
экономических районов (напр., заводы «Москабель», «Севкабель», «Мозырькабель»,
«Гомелькабель», «Подольсккабель», «Рыбинсккабель», «Сарансккабель»).

Таблица 7
Изменение структуры потребности основных видов кабельной продукции в разрезе

прибалтийских союзных республик с 1963 по 1970 г.

Доля отдельных союзных республик в потреблении
экономического района, %

Виды кабельной 1963 г. 1970 г.продукции
Эстон- Латвий- Литов- Эстон- Латвий- Литов-

ская ССР ская ССР ская ССР ская ССР ская ССР ская ССР

Провод монтажный 2,8 57,7 39,5 1.6 43,4 55,0
Провод установочный 14,6 38,2 47,2 8,7 27,8 63,5
Шнур осветительный 19,2 40,5 40,3 18,7 22,2 59,1
Провода обмоточные и эма-

лированные 36,6 16,3 47,1 21,1 9,6 69,3
Кабель силовой неброниро-

ванный 27,7 39,3 33,0 16,6 18,5 64,9
Кабель для радиофикации 18,9 20,6 60,5 10,2 24,7 65,1
Кабель радиочастотный 4,3 20,7 75,0 4,7 6,4 88,9
Слаботочные провода

и шнуры связи 5.1 88,9 6,0 9,1 80,3 10,6Провода связи — 100,0 — 0,5 99,5
Кабели связи и телефонные 19,0 36,0 45,0 10,4 47,7 41,9Провод авиационный 15,3 29,2 55,5 4,1 3,4 92,5
Провод автотракторный 33,3 33,2 33,5 25,6 36,9 37,5Провод неизолированный 15,6 35,6 48,8 24,7 37,1 38,2
Провод медный гибкий 75,0 25,0 — 28,6 66,6 4,8Провод шланговый 5,0 49,0 46,0 2.7 27,8 69,5
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По этой же причине нецелесообразно создавать в Прибалтике производство про-
водов троллейных, биметаллических, кабеля геофизического и
детонатор ног о.

В связи с наличием в соседних и прилегающих к ним экономических районах
крупных предприятий, специализированных на производстве морского кабеля
(завод «Севкабель»), авиационного и авто-тракторного провода (завод
«Электропровод»), нет также необходимости создавать в Прибалтике заводы и цехи
соответствующего профиля.

Производство радиочастотных кабелей станет перспективным по мере
роста потребности Прибалтики и замены устаревшего оборудования завода «Ээсти
Каабель».

Учитывая размер потребности, имеющееся оборудование и опыт производства,
перспективными видами кабельной продукции для промышленности района можно
считать: силовой кабель, кабель для радиофикации, провода монтажные, установоч-
ные, обмоточные и эмалированные, шнуры осветительные, слаботочные провода и
шнуры связи (микротелефонные, для АТС и линейные).

При имеющихся производственных мощностях кабельные заводы Прибалтики не
смогут, даже при полной их загрузке, удовлетворить в 1970 г. растущую потребность
экономического района в основных видах кабельной продукции (см. табл. 8).

Такие виды кабельной продукции, как слаботочные провода и шнуры связи, ка-
бель для радиофикации и установочный провод ТПРФ, являются предметами специа-
лизации кабельной промышленности Прибалтики в общесоюзном масштабе. Производ-
ство их в количествах, превышающих потребность Прибалтики, связано с вывозом в
другие экономические районы и поэтому вполне оправдано.

Покрыть дефицит в 60,8 тыс. км установочных проводов, 21,6 тыс. км шнуров
осветительных, 331,3 тыс. км монтажных проводов, 27,7 тыс. т обмоточных и эмаль-

Таблица S
Дефицит основных видов кабельной продукции в 1970 г. по Прибалтийскому

экономическому району

Виды продукции и предприятия

<V

со
S

03я
1 5
* S

Ш о.

X X о
0J н о. -

ш У С н -

II- »1
о 3 о = н
й i 11 š
S S 1 'S§к \o Э
Л- « ЯLZ x x S C

oox =xit я x ;

CX 3 3x o xH l. и
У о о 'о sо X а- го X
X о g X X

VO о о *

г- Ш со
О S Ч с“ о я s с.

L- х х ш х

+т
g£
н —•

3 —

'0-0.
S х

Установочный провод ТЫС. км G6,4 127,2 —60,8
в том числе:

«Ээсти Каабель» 37,7
«Лиеткабелис» »» »» 28,7

Шнуры осветительные («Ээсти Каабель») ,, ,, 26,3 47,9 —21,6
Провод монтажный >’ ” 60,1 391,4 —331,3

в том числе:
«Ээсти Каабель» 32,3
«Лиеткабелис» 27,8

Обмоточный и эмальпровод тыс. т 8,7 36,4 —27,7

в том числе: .

«Ээсти Каабель» 3,9
«Лиеткабелис» 4,8

Силовой кабель типа СРГ-ВРГ
(«Ээсти Каабель») тыс. км 5,4 8,0 —2,6

Кабель для радиофикации
(«Ээсти Каабель») 41,5 7,3 +34,2

Шнуры связи («Ээсти Каабель») 33,2 27,1 +6,1
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проводов и 2,6 тыс. км силового кабеля типа СРГ-ВРГ можно либо путем увеличения
ввоза из других экономических районов, либо за счет увеличения производства их
в Прибалтике.

Производство этих видов кабельной продукции развивается всеми индустриаль-
ными районами для удовлетворения своей потребности. Правильно производить их и
в Прибалтике в необходимых району количествах и номенклатуре. Увеличение масшта-
бов производства позволит снизить себестоимость продукции на основе концентрации
производства технологических однородных изделий, в то время как увеличение ввоза
привело бы к росту общественных затрат за счет транспортных издержек. Ввоз в При-
балтику производимых ею же изделий оправдан лишь в исключительных случаях
(аварии, непредвиденный резкий рост спроса и т. д.) и притом из близких экономиче-
ских районов, например Северо-Западного, Белорусского или Центрального.

Практикуемый до сих пор вывоз из Прибалтики большой доли указанных кабель-
ных изделий в другие экономические районы и ввоз аналогичных видов и даже марок
пз других районов не обусловлен объективной необходимостью и приводит к нерацио-
нальным, часто встречным и дальним перевозкам одних и тех же грузов, вызывая
излишние транспортные расходы, удорожание себестоимости продукции предприятий-
потребителей и непроизводительное использование оборотных средств.

В случае использования всей выпускаемой в Прибалтике продукции на покрытие
потребностей района доля ввоза может быть значительно сокращена даже при суще-
ствующих масштабах производства.

В связи с этим при развитии кабельной промышленности Прибалтики необходимо
предусмотреть более рациональную структуру ввоза и вывоза и ориентировать заводы
в первую очередь на увеличение выпуска кабельных изделий, потребляемых на месте.

Имея в районе два завода, производственные мощности которых неполностью за-
гружены, нецелесообразно вкладывать крупные государственные средства в строи-
тельство новых предприятий аналогичного профиля. Эго породило бы параллелизм
в производстве, неоправданное увеличение капитальных затрат, эффект которых ска-
зался бы не скоро, и повышение себестоимости продукции за счет административных и
общезаводских расходов по управлению новыми предприятиями.

До 1970 г. наиболее целесообразным является расширение производства на базе
существующих кабельных заводов до уровня, обеспечивающего удовлетворение расту-
щей потребности района. Наряду с экономическим эффектом, достигаемым на основе
концентрации и специализации производства, это обеспечит экономию общественных
издержек за счет транспортных расходов.

Перспективы развития и специализации кабельной промышленности
Прибалтики

Программа КПСС рассматривает развитие специализации и кооперирования про-
изводства как «... одно из важнейших условий технического прогресса и рациональ-
ной организации общественного труда».

Специализация является формой организации общественного производства, обус-
ловленной общественным разделением труда. В свою очередь она представляет собой
важный фактор дальнейшего развития производительных сил. Целью и экономиче-
ским результатом специализации является повышение производительности обществен-
ного труда, проявляющееся в росте масштабов и сокращении издержек производства.

Уровень специализации важный показатель общего развития производительных
сил общества. Зависит он от уровня технического прогресса, определяющего степень
специализации применяющегося оборудования, технологии и организации производ-
ства и от потребности в продукции, определяющей масштабы и массовость производ-
ства однородной продукции.

Разделение труда и специализация осуществляется в масштабах общества
между отраслями производства и внутри отраслей (при дифференциации последних
на подотрасли и между предприятиями), а также в масштабах отдельных предприя-

3 ENSV ТА Toimetised. Ü-s 1965
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гий (внутризаводская специализация между цехами, производственными участками,
станками).

Специализация производства в территориальном разрезе отражает общественное
разделение труда между экономическими районами или внутри последних и прояв-
ляется в размещении производства.

Основными факторами специализации кабельного производства в территориальном
разрезе являются:

1) экономическое назначение изготовляемой продукции и расстояние соответствую-
щих предприятий до районов потребления;

2) исторические условия наличие производственного опыта в данной области,
производственно-технической базы и рабочей силы соответствующей квалификации;

3) природно-географические условия, определяющие степень обеспеченности при-
родными сырьевыми ресурсами;

4) энергетико-топливные условия;
5) транспортные условия, т. е. наличие коммуникаций и степень транспортабель

мости применяемого сырья и изготовляемой продукции;
6) прочие социально-экономические условия темпы развития экономических

районов, наличие научно-исследовательских и проектно-конструкторских учреждений
данного профиля, а также интересы обороноспособности страны.

Решающее значение при развитии кабельной промышленности имеют близость
к районам потребления и экономическое назначение изготовляемой продукции, опреде-
ляющие масштабы и структуру специализируемого производства.

В Прибалтике, например, специализация кабельной промышленности обусловлена
развитием машиностроения, энергетики, транспорта и связи.

Значимость того или иного фактора для определения направлений специализации
кабельного производства зависит также от того, создается ли в данном экономическом
районе новое кабельное производство, или же определяются перспективы дальнейшего
развития уже существующих предприятий.

В последнем случае наряду с приближением к районам потребления особое значе-
ние приобретают наличие производственно-технической базы, необходимых трудовых
ресурсов и производственного опыта. Несмотря на материалоемкость кабельной про-
мышленности, близость сырьевой базы, хотя и важна, но все же не является решаю-
щим фактором ввиду относительной транспортабельности используемого сырья. При
этом влияние природно-географического и транспортного факторов зависит от степени
материалоемкости изготовляемых видов кабельной продукции. Поэтому предпочти-
тельна специализация таких экономических районов, как Прибалтика, не имеющих
собственной сырьевой базы, но располагающих квалифицированной рабочей силой, на
менее материалоемких, но наиболее трудоемких качественных видах кабельной про-
дукции.

Наряду с экономическим назначением продукции при специализации кабельной
промышленности важную роль играют применяемые материалы, определяющие сте-
пень технологической однородности продукции, и тем самым состав применяемого
оборудования и рабочей силы.

В связи с ростом применения в кабельной промышленности синтетических мате-
риалов, сфера действия природно-географического фактора все больше ограничивается;
вместе с тем все возрастающее значение приобретает замена традиционных натураль-
ных материалов современными синтетическими веществами.

Энергетический фактор, ввиду незначительного удельного веса топлива и энергии
в себестоимости кабельной продукции, оказывает ограниченное действие.

Кабельная промышленность отличается высоким уровнем предметной специали-
зации: 100% кабельной продукции, выпускаемой в СССР, изготовляется предприятиями
кабельной промышленности.

Высока доля профилирующей продукции в общем объеме продукции отрасли и ее
предприятий. На заводах «Ээсти Каабель» и «Лиеткабелис» доля основной, т. е.
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кабельной продукции составляет 98—99%. Кроме кабельных изделий, оба завода
производят капитальный ремонт, завод «Ээсти Каабель» изготовляет комнатные радио-
антенны и елочные гирлянды из отходов производства и завод «Лиеткабелис» не-
стандартное оборудование.

Внутризаводская специализация кабельного производства носит предметно-техно-
логический характер, причем подготовительные цехи специализированы, как правило,
по технологическому признаку на отдельных операциях (волочение, скрутка жилы,
наложение изоляции), а выпускающие цеха по предметному признаку.

В то же время недостаточно развита специализация предприятий кабельной про-
мышленности по признаку технологической однородности продукции; не полностью
используются возможности для развития специализации в масштабах крупного эконо-
мического района на основе рационального распределения номенклатуры продукции
между предприятиями, а также для межрайонной специализации кабельных заводов.
Эти недостатки наблюдаются также на заводах Прибалтики.

Оба завода выпускают не только аналогичные виды продукции силовой кабель
типа СРГ-ВРГ, эмалированный провод, монтажные, установочные провода, но даже
некоторые марки монтажного и установочного провода (например монтажные про-
вода МГВ диаметром сечения 0,35 мм и ПМВГ диаметром от 0,2 до 0,75 мм). Ликви-
дация такого параллелизма позволила бы сократить количество разновидностей ка-
бельной продукции и увеличить объем производства однородной продукции на каждом
из заводов.

Рассматривая Прибалтийский экономический район как единый народнохозяйствен-
ный комплекс и учитывая сравнительно небольшие радиусы грузоперевозок внутри эко-
номического района, исходя из перспективной потребности кабельных изделий и сло-
жившегося профиля предприятий, имея в виду лучшее использование существующей
производственно-технической базы, наиболее целесообразной явилась бы специали-
зация предприятий по принципу технологической однородности продукции: одного
завода на производстве проводов и кабелей с пластмассовой изоляцией, а второго
на обмоточных и эмалированных проводах.

Считаясь, однако, с фактом существования в сравнительно небольшом экономиче-
ском районе, каким является Прибалтика, двух предприятий, оснащенных аналогичным
оборудованием, производящих на основе однородной технологии однотипную продук-
цию (что само по себе нерационально), полное осуществление специализации заводов
обусловило бы перемещение большого количества обрудования из одной республики
в другую и могло бы вызвать перебои в производстве кабельной продукции. Правиль-
нее провести специализацию постепенно: в период до 1970 г. ликвидировать имею-
щийся параллелизм в производстве аналогичных марок, более четко разграничить
область специализации каждого предприятия, а в последующий период, по мере назре-
вания технических, технологических и экономических предпосылок, довести специали-
зацию до логического конца, перераспределив между заводами номенклатуру по ви-
дам продукции.

Учитывая приспособленность оборудования и производственный опыт завода
«Лиеткабелис» по изготовлению качественных, технологических сложных и трудоемких
марок эмалированных проводов, а также большие потенциальные возможности этого
предприятия, было бы целесообразно сконцентрировать производство обмоточных и
эмальпроводов в Литовской ССР, развивая его до таких масштабов, которые позволят
удовлетворить потребность всего экономического района.

Основным направлением специализации завода «Ээсти Каабель» на период до
1970 г. явилось бы производство кабеля и проводов с пластмассовой изоляцией из
полиэтилена и полихлорвинила.

В связи с ограниченностью возможности расширения производства на заводе
«Ээсти Каабель», последний не сможет полностью удовлетворить потребность Прибал-
тики в кабельной продукции с пластмассовой изоляцией. Поэтому, учитывая наличие
свободного оборудования на заводе «Лиеткабелис», необходимо по крайней мере до
1970 г. производить некоторые марки монтажных и установочных проводов с пласт-
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массовой изоляцией на этом предприятии. При этом головным заводом по производ-
ству проводов с пластмассовой изоляцией в Прибалтике явится «Ээсти Каабель», а
«Лиеткабелис» будет впредь постоянно координировать с ним выбор изготовляемых
марок провода для избежания параллелизма в производстве.

На основе изложенного целесообразны следующие направления и темпы развития
кабельного производства в Прибалтике (см. табл. 9).

Экономическая эффективность специализации производства расценивается с точки
зрения народнохозяйственной экономии государственных средств, проявляющейся в
повышении производительности общественного труда. Она является результатом двух
групп факторов, как правило тесно переплетающихся и дополняющих друг друга:

а) непосредственно организационно-плановых мероприятий, направленных на раз-
витие специализации. Сюда относится упорядочение номенклатуры изготовляемой про-
дукции для достижения технологической однородности производства, концентрация
производства однотипной продукции, ликвидация неоправданного параллелизма в про-
изводстве одинаковой и близкой по конструктивным и технологическим признакам про-
дукции несколькими предприятиями.

Эффективность этих мероприятий проявляется главным образом в снижении себе-
стоимости продукции за счет повышения производительности труда и сокращения раз-
мера накладных расходов на единицу продукции в результате увеличения объема
производства.

Реализация мероприятий, перечисленных в пункте «а», способствует лучшему ис-
пользованию наличного оборудования, материальных и трудовых ресурсов, создает

Таблица 9
Рост производства кабельных изделий в Прибалтике в период 1963—1970 гг.

(1963 г. = 1)

Основные виды кабельной продукции
и заводы-изготовители

Единицы
измере-

ния

По отче-
ту за
1963 г.

Перс-
пективы
на 1970 г.

Рост
(в разах)

Силовой кабель АПВГ
(«Ээсти Каабель») тыс. км 4 8 2,0

Кабель для радиофикации
(«Ээсти Каабель») 41 11 48,2 60 1,25

Слаботочные провода и шнуры связи
(«Ээсти Каабель») 19,4 40 2,1
из них: линейные провода „ „ 8,9 12,9 1,4

шнуры для АТС 11 11 5,7 11,6 2,0
микротелефонные провода 11 11 4,8 15,5 3,2

Провод медный гибкий
(«Ээсти Каабель») т 30 — —

Провод неизолированный тыс .т 1,0 — —

Провода монтажные тыс. км 35,6 392 11,0
в том числе: «Ээсти Каабель» 25,6 90 3,5

«Лиеткабелис»
11 11 10 302 30,2

Провода установочные ,, „ 41,3 127,6 3,1
в том числе: «Ээсти Каабель» 33,2 21 0,6

«Лиеткабелис» 11 11 8,1 106,5 13,2
Шнуры осветительные

(«Ээсти Каабель») 11 8 48 6,0
Провода обмоточные и эмалированные тыс. т 7,5 36,4 4,9

в том числе: «Лиеткабелис» 3,5 33 9,4
«Ээсти Каабель» 11 11 4,0 3,4 0,85

Валовая продукция в оптовых ценах
I/VII 1955 млн. руб. 22,2 97,5 4,4
в том числе; «Ээсти Каабель» 13,1 17,8 1,4

«Лиеткабелис» 11 11 9,1 79,7 8,8



предпосылки для применения в широких масштабах высокопроизводительного оборудо-
вания и прогрессивной технологии, поточных линий и передовых методов труда.
Результаты этого проявляются во второй группе факторов путем

б) повышения технического уровня производства в связи со специализацией.
Как правило, основная часть экономического эффекта специализации является

следствием повышения технического уровня производства.
Поскольку оба фактора роста эффективности производства в результате специали-

зации действуют одновременно, разграничение их сугубо условно.
Специализация завода «Ээсти Каабель» на кабельных изделиях с пластмассовой

изоляцией в период до 1970 г. не требует каких-либо затрат на капитальное строи-
тельство. Помимо загрузки имеющегося необходимо приобрести дополнительно 12 еди-
ниц оборудования, в том числе: 7 шприцпрессов для наложения пласмассовой изоля-
ции, 4 мишурных машины и 3 плющильных вальца. Для размещения дополнительного
оборудования потребуется высвобождение 700 м 2 производственной площади на 111
этаже главного корпуса, занимаемых заводом «Норма», и части площади 111 участка,
занятого высвобождаемыми 94 единицами резино-изолировочного и оплеточно-обмоточ-
ного оборудования.

Как показали расчеты, разместить на производственных площадях завода все
оборудование (172 единицы), необходимое для изготовления резиново-волокнистой
изоляции при заданном на 1970 г. объеме производства, невозможно. Поэтому переход
к использованию пластмассовой изоляции технологически и экономически неизбежен.
Расходы, связанные с приобретением и установкой дополнительного оборудования, не
превысят 0,4 млн. рублей.

В результате специализации завода на пластмассовых изоляционных материалах
достигается значительная экономия за счет двух групп факторов, тесно связанных
между собой. Снижение себестоимости единицы продукции произойдет, во-первых,
в результате замены применяющихся изоляционных материалов полихлорвинилом и
полиэтиленом, что сократит затраты на материалы, заработную плату и условно-про-
порциональную часть накладных расходов, и, во-вторых, как прямое следствие спе-
циализации производства, на основе значительного сокращения номенклатуры
и увеличения объема выпускаемой продукции в части затрат на заработную плату
и условно-постоянных накладных расходов.

Общая экономия от снижения себестоимости продукции завода в результате спе-
циализации и вытекающих из нее изменений в конструкции и технологии производства
составит в 1970 г. 2070,9 тыс. рублей, в том числе на основе:
Непосредственно специализации завода

Сокращение расходов на заработную плату 12,7 тыс. руб.
Сокращение расходов по отчислениям на соцстрахование и до-

полнительную заработную плату 0,2 .
„

Экономия условно-постоянных накладных расходов 88,0 „ „

Итого 100,9 „

Мероприятий, обусловленных специализацией (изменение конструкции и технологии
производства, замена применяющихся изоляционных материалов)

Сокращение расходов на материалы 1646,4 тыс. руб.
Сокращение расходов на заработную плату 197,0 „

Сокращение расходов по отчислениям на соцстрахование
(6,6%) и дополнительную заработную плату (12,7%) 38,0 „

Сокращение расходов на амортизацию 50,6 „ „

Сокращение расходов на технологическую энергию 32,9 „ „

Сокращение затрат на текущий ремонт 5,1 „ „

Итого 1970,0 „

Всего 2070,9 „
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Таким образом, дополнительные капиталовложения будут перекрыты заводом менее
чем за 2,5 месяца.

На основе сокращения трудоемкости продукции завод добьется условного высво-
бождения 268 рабочих, занятых изготовлением изоляционных покрытий. Это даст воз-
можность увеличить выпуск продукции без соответствующего увеличения численности
работающих и добиться повышения выработки на одного рабочего, занятого изго-
товлением изоляции, на 37,5% при сохранении, при прочих равных условиях, их сред-
немесячного заработка. Это особенно важно, если учесть напряженность баланса ра-
бочей силы Эстонской ССР.

Кроме того, достигается оздоровление условий труда на заводе, так как изготов-
ление резиновой изоляции процесс вредный для здоровья и к тому еще происходит
в помещениях и на оборудовании, не отвечающих современным требованиям. Наконец,
переход на пластмассовые изоляционные материалы повысит культуру труда и произ-
водства.

В результате специализации производства на заводе «Ээсти Каабель» к 1970 г.
увеличится выпуск продукции на 1000 рублей стоимости промышленно-производствен-
ных основных фондов (по сравнении с 1963 г.) на 31,5%, а съем продукции с квадрат-
ного метра производственной площади на 25,7%.

На заводе «Лиеткабелис» необходимо на первом этапе использовать внутрипроиз-
водственные резервы для увеличения выпуска продукции. Впоследствии для достиже-
ния намеченных масштабов производства потребуется расширение производственных
площадей и приобретение дополнительного оборудования. Стоимость капиталовложений
на указанные цели составит ориентировочно 18,1 млн. рублей.

Увеличение выпуска однородной продукции при сокращении количества марок
проводов, выпускаемых заводом, позволит прикрепить каждое изделие к определенному
станку и сократить время переналадки оборудования, перейти к непрерывному произ-
водству проводов в пластмассовой изоляции и осуществить полную механизацию вспо-
могательных работ. В результате достигаемого этим сокращения трудоемкости про-
изводства и улучшения использования материалов завод сможет снизить себестоимость
примерно на 2,1 млн. рублей.

Кроме того, в результате роста валовой продукции завода (в 8,8 раза) будет
достигнута экономия условно-постоянной части накладных расходов. С учетом расши-
рения производственных помещений, роста численности общезаводского и цехового
персонала и увеличения удельного веса инженерно-технических работников в связи
с механизацией производства, сумма условно-постоянных накладных расходов увели-
чится примерно в 2,5 раза. Вследствие сокращения размера накладных расходов, при-

ходящихся на единицу продукции, экономия составит 2,9 млн. рублей.
Всего за счет снижения себестоимости завод сэкономит не менее 5 млн. рублей и

сможет перекрыть стоимость дополнительных капиталовложений за 3,6 годэ при
нормативном сроке 5 лет.

Интересы повышения эффективности производства требуют безотлагательного осу-
ществления рассмотренных мер по специализации кабельной промышленности Прибал-
тики в ходе выполнения пятилетнего плана развития народного хозяйства на 1966—

1970 гг.

Институт экономики
Академии наук Эстонской ССР

Поступила в редакцию
24/111 1965
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G. PEKAREVITS

NÕUKOGUDE BALTIKUMI KAABLITÖÖSTUSE ARENDAMINE JA
SPETSIALISEERIMINE

Resümee

Kaablitööstus on Baltikumis kujunenud tähtsaks masinaehituse haruks ja omandanud
üleliiduliselt juhtiva positsiooni mitmete kaablitoodete (nõrgavoolu sidejuhtmed, radiofit-
seerimiskaabel, TPRF-tüüpi installatsioonijuhtmed jt.) alal. Käesoleval ajal töötab siin
kaks kaablitehast: üks Eesti NSV-s, teine Leedu NSV-s.

Tehas «Eesti Kaabel» rajati 1945. aastal ning osa tema seadmepargist on amortisee-
runud. Omades laialdast tootmisprofiili, toodab ta põhiliselt kummi- ja kiuisolatsiooniga
montaaži-, installatsiooni-, valgustus- ja nõrgavoolu sidejuhtmeid, emailitud ja mähis-
juhtmeid (naturaal- ja resool-kapronlakiga) ning plastmassisolatsiooniga AVRG-tüüpi jõu-
]a radiofitseerimiskaablit, samuti isoleerimata painduvat vaskjuhet ja alumiiniumjuhet.
Tehas «Lietkabelis» alustas tööd 1960. aastal, on varustatud ajakohase seadmepargiga ja
toodab peamiselt emailitud juhet (viniflex-, metalvin-, polüuretaan- ja soojuskindla
lakiga), plastmassisolatsiooniga montaaži- ja installatsioonijuhtmeid ning alates 1964.
aastast väiksemates kogustes valgustusjuhet ja jõukaablit.

Koormusarvutused näitasid, et mõlemal tehasel on olemasolevategi seadmete ja
tootmispindade puhul võimalik suurendada toodangu väljalaset. Tehas «Lietkabelis» võib
täiendavate kapitaalmahutusteta suurendada emailitud juhtmete toodangu 1,3-kordseks,
plastmassisolatsiooniga montaažijuhtmete toodangu 1,9-kordseks ja installatsioonijuhtmete
toodangu 9-kordseks, tehas «Eesti Kaabel» plastmassisolatsiooniga valgustusjuhtmete
toodangu 4,9-kordseks, nõrgavoolu sidejuhtmete toodangu 1,6-kordseks, jõukaabli toodangu
1,4-kordseks jne. Üksikute tootmislõikude laiendamise puhul suurenevad ettevõtete toot-
misreservid veelgi.

Spetsiaalselt selleks otstarbeks väljatöötatud metoodika alusel arvutatud tähtsamate
kaablitoodete vajadus on Baltikumis 1970. aastal järgmine (sulgudes kasv kordades, võr-
reldes 1963. aastaga): montaažijuhtmeid 391,4 tuh. km (4,2); installatsioonijuhtmeid
127,2 tuh. km (2,9); valgustusjuhtmeid 47,9 tuh. km (2,6); nõrgavoolu sidejuhtmeid
27,1 tuh. km (2,4); emailitud ja mähitud juhtmeid 36,4 tuh. tonni (3,8); APVG-tüüpi jõu-
kaablit 8 tuh. km (6,1) ja radiofitseerimiskaablit 7,3 tuh. km (2,6).

Suurimaks kaablitoodangu tarbijaks kujuneb 1970. aastaks Leedu NSV koos Kalinin-
gradi oblastiga, sidekaablite ja -juhtmete ning painduva vaskjuhtme osas aga Läti NSV.

Nagu näitavad vastavad arvutused, ei suuda Baltikumi kaablitehased olemasolevatel
tootmispindadel ja seadmetel ka reservide täieliku rakendamise korral saavutada too-
dangu nii suurt mahtu ning 1970. aastaks kujuneks põhitoodete osas järgmine defitsiit:
installatsioonijuhtmeid 60,8 tuh. km (47% tarbitavast kogusest), valgustusjuhtmeid
21,6 tuh. km (44% vajadusest), montaažijuhtmeid 331,3 tuh. km (85%), emailitud juht-
meid 27,7 tuh. tonni (75%) ja APVG-tüüpi jõukaablit 2,6 tuh. km (32,5% vajadusest).

Selle defitsiidi katmiseks on kolm võimalust: suurendada sissevedu, rajada uusi või
laiendada olemasolevaid tehaseid. Majanduslikult kõige otstarbekamaks osutub viimane
variant. Kaablitehaste laiendamise kõrval tuleb täpsustada ka nende tootmisprofiili ja
kindlaks määrata spetsialiseerimise põhisuunad. Esmajärjekorras tuleb kõrvaldada
parallelism analoogiliste kaablitüüpide ja -markide ning peale 1970. aastat ka kaabli-
liikide tootmisel. Korrigeerimist vajab samuti kaablitoodangu sisse- ja väljaveo struk-
tuur. Baltikumis toodetavate kaabliliikide osas tuleb veokulude kokkuhoiu eesmärgil
kohapeal tarbitavate tooteliikide väljalaske erikaalu tootmise ja tarbimise bilansis tundu-
valt tõsta.

Uurimuses on kindlaks määratud Baltikumi kaablitööstuse spetsialiseerimise põhi-
suunad 1970. aastani, selleks vajalikud abinõud, kapitaalmahutused ja saavutatav majan-
duslik efekt. Selle kohaselt tuleks tehasel «Eesti Kaabel» toota plastmassisolatsiooniga
kaablit, tehase «Lietkabelis» ülesandeks aga oleks emailitud juhtmete tootmise forsseeri-
tud arendamine.

Kuni 1970. aastani jätkaks tehas «Eesti Kaabel» vähemas ulatuses ka mähisjuhtmete
ja tehas «Lietkabelis» mõnede plastmassisolatsiooniga montaaži- ja installatsioonijuhtme
tüüpide tootmist. Samal ajal aga kujuneksid nad vastavalt spetsialiseerimise põhisuunale
ühe või teise tooteliigi osas juhtivateks ettevõteteks Balti majandusrajoonis ning too-
dangu nomenklatuur markide ja tüüpide lõikes kuuluks nende vahel kooskõlastamisele.
Sealjuures tuleks mõlemal tehasel orienteeruda tootmisprofiili väljakujundamisel esma-
joones Baltikumis tarbitavatele ja üleliidulise spetsialiseerimise objektideks olevatele too-
dangu tüüpidele ja markidele.

Põhilised kaabliliigid, mida ettepanekute kohaselt majandusrajooni ettevõtted 1970.
aastal toodaksid, on esitatud tabelis 9.
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1970. aastaks ettenähtud toodangumahu saavutamiseks vajalikud kapitaalmahutused
(täiendavate seadmete soetamise, kohaleveo ja paigaldamise ning ruumide kohaldamise
kulud) moodustavad tehasel «Eesti Kaabel» 0,4 milj. rbl. ja tehasel «Lietkabelis» (täien-
davate tootmishoonete väljaehitamiseks ja seadmepargi tunduvaks suurendamiseks)
18,1 milj. rbl.

Spetsialiseerimise tulemusel saavutatav omahinna tunduv alanemine võimaldab need
täiendavad kapitaalmahutused ettevõtete jooksva ülalpidamise kulude säästu arvel teha-ses «Eesti Kaabel» katta 0,2 aastaga ja tehases «Lietkabelis» 3,6 aastaga, seega kii-
remini normatiivsest tasuvusajast, mis on viis aastat.

Silmas pidades spetsialiseerimise suurt tähtsust tootmise efektiivsuse tõstmisel,
tuleks Baltikumi kaablitööstuse spetsialiseerimise põhisuunad ellü viia juba algaval viis-
aastakul, s. o. 1966.—1970. aastal.

Eesti NSV Teaduste Akadeemia
Majanduse Instituut

Saabus toimetusse
24. 111 1965

G. PEKAREVICH

DEVELOPMENT AND SPECIALISATION IN THE CABLE INDUSTRY OF THE
SOVIET BALTIC REPUBLICS

Summary

The cable industry has developed to be an important industrial branch of the Soviet
Baltic Republics, gaining a foremost position in the Soviet Union in the production of
numerous cable products (in particular, cable needed for wired radio and communications
systems and certain types of installation wire).

At present there are two cable manufacturing plants: one in the Estonian S.S.R. and
another in the Lithuanian S.S.R.

The “Eesti Kaabel” plant, founded in 1945, has specialised in producing a wide
variety of rubber and fibre (cloth and silk) covered wire, intended for wiring electrical
circuitry, installations, lighting and communications networks. Likewise, enameled and
winding wire, coated with natural and resol-capronic varnish, also the plastic insulated
armourless power cable and wire designed for use in wired radio-broadcast systems, and
besides the above-mentioned types, bare flexible multistrand copper wire and skinned
aluminium wire have been manufactured. The “Lietkabelis” plant, equipped with modern
machinery, which began to manufacture cable products in 1960, produces primarily en-
ameled wire (coated with “Viniflex”, “Metalvin”, polyurethane, thermoplastic and heatproof
varnish), plastic insulated installation wire and, since 1964, modest quantities of light-
ing wire and armourless power cables.

Production duty evaluations show that both plants can increase their output
capacities by an utmost utilization of existing machinery and available space.

Without further capital investments, the “Lietkabelis” plant will be able to increase
the production of enameled wire 1.3 times, plastics insulated circuitry wire 1.9 times and
installation wire 9 times. The “Eesti Kaabel” can increase the production of plastics
insulated lighting wire 4.9 times, communications wire 1.6 times, armourless power
cable 1.4 times, etc. (regardless of partial depreciation of machines installed and in use
in the “Eesti Kaabel” since 1945). Improvements by revising individual technological
processes and machines will further increase production capacity.

On the basis of results obtained by using an especially created evaluation method,
the estimate of basic cable products needed in the Baltic Republics in 1970 was found
to be as follows (the number shown in the paranthesis is that of the growth in compa-
rison with the amount required in 1963): circuitry wire 391.4 T (thousand) km
(4.2-fold); installation wire 127.2 T km (2.9-fold); lighting wire 47.9 T km (2.6-fold);
communications system wire 27.1 T km (2.4-fold); enameled wire 36.4 T tons (3.8-fold);
armourless power cable 8 T km (6.1-fold) and wired-radiobroadcast wire 7.3 T km
(2.6-fold).

Estimates show that the largest consumer of most cable products in 1970 will be
the Lithuanian S.S.R. together with the Kaliningrad region, while as for communications
and flexible copper wire the largest consumer republic is expected to be the
Latvian S.S.R.

Furthermore, estimates show that the cable plants of the Baltic Republics, consider-
ing the available productional space and machinery together with the exploitation of
the existing reserves, cannot achieve the required productive capacity, so that, by 1970
the deficiency of basic cable products will be as follows: installation wire 60.8 T km.
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(47% of the required quantity), lighting wire 21.6 T km (44%), circuitry wire 331.3 T km
(85%), enameled wire 27.7 T tons (75%) and the armourless power-cable 2.6 T km
(32,5%).

There are three possibilities to compensate the aforeseen deficiency: to increase
incoming shipment, to open new, or expand and modernize the existing plants. Of the
three, the latter alternative is the most economical one. Besides expansion and modern-
isation, it will be necessary to determine the line of production and specialisation of
the plants. On the first hand, parallelism in the manufacture of analogical products must
be excluded by a reduction of identical products, as to types and markings of cables and
after 1970 of cable design. Definite corrections will be needed in the structure of
shipping cable to and from the republic. In the Baltic republics special attention should
be paid to cutting expenses on the shipment of such cable products which are manu-
factured on the spot, and therefore the output of locally required cable should be
considerably raised.

The results of research have defined the basic trends of specialisation for the Baltic
cable industry until 1970, by foreseeing measures to be taken and the capital
investment needed and giving an evaluation of economical benefits. To achieve such an
end, the “Eesti Kaabel” plant should basically manufacture plastic insulated cable pro-
ducts, while the task of the “Lietkabelis” plant would be to accelerate development for
the production of enameled wire.

The “Eesti Kaabel” plant should continue to manufacture small quantities of
winding wire until 1970. Likewise, the “Lietkabelis” plant, should continue making
several types of plastic insulated circuitry and installation wire. The development of the
plants should be continued in accordance to the principles guaranteeing specialisation
so that each plant will become the main manufacturer of one or several items in an
economic region, while the different types and markings would be mutually specified,
whereupon both plants should on the first hand orientate their lines of production to
manufacture such products which are mostly used in the Baltic Republics or which are
special commodities for consumers in the Soviet Union as a whole.

The basic types of cable proposed to be manufactured in the economic region in
1970 are shown in table 9.

The estimated capital investments required to achieve the aforeseen 1970 production
capacity are as follows; the “Eesti Kaabel” plant (including purchase, shipment,
installation of necessary machinery and renewal of respective premises) 0.4 million
roubles, and the “Lietkabelis” plant (reconstruction to gain additional production space
and considerable increase of investments in technological process and machinery) 18.1
million roubles.

As a result of specialisation, the cost of production will be considerably less, thus
redeeming the capital investments in the case of the “Eesti Kaabel” plant within 0.2
years and the “Lietkabelis” plant within 3.6 years, which is sooner than the accepted
norm of 5 years.

Considering the importance of specialisation in increasing production efficiency, it is
imperative to commence the basic trend of specialisation in the cable industry of the
Baltic republics within the forthcoming five-year plan, that is, in 1966—1970.

Academy of Sciences of the Estonian S.S.R.,
Institute of Economics
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	Пример 1. Карточка для выписок и заметок из печатных материалов. Универсальна для всего института. Обозначение букв ключом, в основном совпадающим с Роометс, стр. 61. Время издания: век I прямым ключом; десятилетие II и год 111 ключом 1,2, 4, 7. Примечание. Краевые карты (примеры 1 и 2) приведены в '/г нат. вел., дуальные (примеры 3 и 4) в 2/3 нат. вел.
	Пример 2. Карточка для выписок и заметок из архивных (документальных) материалов. Универсальна для всего института. Архив прямым ключом; номера фонда и описи, а также десятилетие II и год 111 составления документа ключом 1,2, 3,6, 9, 0 (на основе тройного ключа Роометс, стр. 48—51, с заменой 18 на 0; 4—l+3, 5= 2 +3, 7=l+6, 8 = 24' 6, остальные од- ним прорезом).
	Пример 3. Дуальная карта для обработки данных шведской ревизии 1686—1689 гг. Колонна (столбец) 1; год 16—86, 16—87...; 2 уезд (НА Харью, VI Виру, LÄ Ляэне, JÄ Ярва); 3 приход (по коду); 4 мыза (по коду, ЕК отдельная деревня); 5 деревня (по коду; ÜT хутор); 6, 7 число гаков (TÜH пустошь, ТА без обозначения гаков); B—l28—12 имя дворохозяина: 8, 9 имя (по коду), 10, 11, 12 фамилия (по буквам); 13 число братьев -f-M -проч.; 14 число сыновей, 15 из них трудоспособных (TDM неизвестно); 16 количество лошадей, 17 молодых лошадей, 18 волов, 19 молодых волов, 20 коров, 21 телят, 22 овец, 23 козлов, 24 коз, 25 свиней, 26 характер оброка и барщины; VT свободен от барщины, Н обычный, VM свободен от оброка, ERI особый вид обложения, KÜM десятина; 27 характер крестьянского двора; Н обыкновенный, KUB надсмотрщик (кубъяс), KIL помощник надсмотрщика (кильтер), KÖR корчма, VES мельница, RT рейтар дворянского эскадрона, MS мызная челядь, KAL рыбак.
	Пример 4. Заполненная и перфорированная дуальная карта с данными шведской ревизии 1686—1689 гг. (ср. пример 3).
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	Virunuka IV kalme plaan. Tingmärgid vt. tahvel 11.
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	Рис. 1. Распространение курганов второй половины I тысячелетия в западном и северном Причудье. 1 Кооза, Тартуский р-н; 2 Саваствере, Тартуский р-н; 3 Кокора, Тартуский р-н; 4 Наутрази, йыгеваский р-н; 5 Аллику, йыгеваский р-н; 6 Козе, йыгеваский р-н; 7 Рускавере, йыгеваский р-н; 8 Кивинымме, Кохтла-Ярвеский р-н.
	Рис. 2. Курганный могильник в Коческом лесу.
	Рис. 3. Курган № 7 в Козе. 1 граница раскопа; 2 подножие кургана; 3 первоначальная граница кургана; 4 граница кладоискательской ямы; 5 желтый перемешанный песок; 6 зольная прослойка; 7 угли; 8 прослойка перегорелого песка; 9 материковый песок; 10 трупосожжение; 11 глиняный сосуд или черепки таких сосудов; 12 железный предмет; 13 каменное кресало.
	1 Курган № 7 в Козе с северо-запада.
	2 Глиняный сосуд, перекрывавший пережженные кости.
	1 Курган № 5 в Козе с северо-запада.
	2 Трупосожжение с маленькими глиняными сосудами в кургане № 5 в Козе.
	Рис. 4. Курган № 5 в Козе. 1 граница раскопа; 2 подножие кургана; 3 первоначальная граница кургана; 4 желтый перемешанный песок; 5 зольная прослойка; 6 угли; 7 прослойка перегорелого песка; 8 материковый песок; 9 трупосожженио; 10 глиняный сосуд.
	Рис. 5. Предметы из кургана № 7 в Козе: 1 глиняный сосуд; 2 каменное блоковидное кресало; 3 железный предмет неизвестного назначения.
	Рис. 6. Глиняные сосуды из кургана № 5 в Козе
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	Illustrations
	Asustatud kohtade liigitamine N. kolhoosis. -Л, S, C, D ja E praegused külad. Uus liigitus; I kolhoosiasund, II kolhoosikülad, 111 kolhoosipered ja IV kauplus, kool. ■ enne 1950. aastat ehitatud elamud, □ pärast 1950. aastat ehitatud elamud, ▲ ühiskondlikud hooned, ■■ loomakasvatusfarmid, praeguse küla piir, asustatud koha piir ettepandud klassifikatsiooni järgi. Распределение населенных мест в колхозе N. А, В, С, D и Е современные деревни (по старой классификации). Новое распределение: I колхозный поселок, II колхозная деревня, 111 колхозные дворы, IV магазин и школа. ■ жилые здания, построенные до 1950 г., □ жилые здания, построенные после 1950 г., ▲ общественные здания, ш животноводческие фермы, граница современной деревни, граница населенного места по новой классификации. Distribution of settled localities in kolkhoz N. А, В, C, D and E contemporary villages (according to the old classification). The new classification: I kolkhoz settlement, II kolkhoz village, 111 kolkhoz households, IV shop and school. ■ dwelling houses built before 1950, □ dwelling houses built after 1950, ▲ communal buildings, ш animal husbandry buildings, border-line of the contemporary village, border-line of the settled locality according to the new classification.
	Пример 1. Карточка для выписок и заметок из печатных материалов. Универсальна для всего института. Обозначение букв ключом, в основном совпадающим с Роометс, стр. 61. Время издания: век I прямым ключом; десятилетие II и год 111 ключом 1,2, 4, 7. Примечание. Краевые карты (примеры 1 и 2) приведены в '/г нат. вел., дуальные (примеры 3 и 4) в 2/3 нат. вел.
	Пример 2. Карточка для выписок и заметок из архивных (документальных) материалов. Универсальна для всего института. Архив прямым ключом; номера фонда и описи, а также десятилетие II и год 111 составления документа ключом 1,2, 3,6, 9, 0 (на основе тройного ключа Роометс, стр. 48—51, с заменой 18 на 0; 4—l+3, 5= 2 +3, 7=l+6, 8 = 24' 6, остальные од- ним прорезом).
	Пример 3. Дуальная карта для обработки данных шведской ревизии 1686—1689 гг. Колонна (столбец) 1; год 16—86, 16—87...; 2 уезд (НА Харью, VI Виру, LÄ Ляэне, JÄ Ярва); 3 приход (по коду); 4 мыза (по коду, ЕК отдельная деревня); 5 деревня (по коду; ÜT хутор); 6, 7 число гаков (TÜH пустошь, ТА без обозначения гаков); B—l28—12 имя дворохозяина: 8, 9 имя (по коду), 10, 11, 12 фамилия (по буквам); 13 число братьев -f-M -проч.; 14 число сыновей, 15 из них трудоспособных (TDM неизвестно); 16 количество лошадей, 17 молодых лошадей, 18 волов, 19 молодых волов, 20 коров, 21 телят, 22 овец, 23 козлов, 24 коз, 25 свиней, 26 характер оброка и барщины; VT свободен от барщины, Н обычный, VM свободен от оброка, ERI особый вид обложения, KÜM десятина; 27 характер крестьянского двора; Н обыкновенный, KUB надсмотрщик (кубъяс), KIL помощник надсмотрщика (кильтер), KÖR корчма, VES мельница, RT рейтар дворянского эскадрона, MS мызная челядь, KAL рыбак.
	Пример 4. Заполненная и перфорированная дуальная карта с данными шведской ревизии 1686—1689 гг. (ср. пример 3).
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	Joon. 1. Virunuka kalmete asukoht. (Läbikaevatud tarandkalmed on märgitud musta punktiga, kaevamata kalmed ringidega.)
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	Joon. 3. Virunuka 111 kalme plaan. Tingmärgid vt. tahvel 11.
	J/irunuka I kalme plaan. 1 tarandimüüride kivid, 2 täite- ja äärevare kivid, 3 metall- või klaasese, 4 keraamika, 5 põle■lld luud, 6 süsi, 7 lõhutud ala piirjoon, 8 kamar, 9 kultuurkihi (kalme muld), 10 aluspinnas, 11 kaevatud ala piir. Ш Väikesi kive, eriti äärevaredes, pole siin ega järgnevateski plaanile märgitud.
	Joon. 4. Sõlgi Virunuka kalmetest. I—6 pahksõled (AI 4262 : 812, 450, 443, 653; 4161:80; 4262:161), 7—9 silmiksõled (AI 4161:370, 476; 4262 : 265).
	Virunuka II kalme plaan. 1 metall- või klaasese, 2 keraamika, 3 põlenud luud, 4 süsi, 5 kaevatud ala piir, 6 tarandimüüride kivid, 7 täite- ja äärevare kivide I kiht, 8 täite- ja äärevare kivide II kiht, 9 äärevare kivide 111 kiht, 10 kamar, 11 kultuurkihi (kalme muld), 12 aluspinnas.
	Joon. 5. Kärbissolgi Virunuka kalmetest (AI 4161 : 369; 4262:422; 4161 : 551; 4262: 1166; 4161 : 197; 4344; 4161 : 98).
	Joon. 6. Solgi Virunuka kalmetest. I, 2,4, 5, 8 ambsõled (AI 4262:965, 1404, 1029 4161 : 621, 247), 3,6, 7,9, 10 profileeritud sõled (AI 4262 : 287, 1070; 416 l : 6; 4262 : 36: 4161:696), 2 ja 8 rauast, teised pronksist.
	Joon. 7. Sõlgi Virunuka kalmetest. I—6 ketassõled (AI 4161 : 34; 4262 : 88; 4161 : 403- 4262:30, 303, 69), 7 sõlg (AI 4161 ; 640), 8 seondsõlg (AI 4161 : 491), 9 sõlg (AI 4161:559), 10 peakilpsole katkend (AI 4262:213), 11, 12 ristikujulised sõled (AI 4262:804, 613).
	Virunuka IV kalme plaan. Tingmärgid vt. tahvel 11.
	Joon. 8. Kaelaehteid Virunuka kalmetest. I—s ripatsid (AI 4262 : 259, 46; 4161 : 569; 4262:388, 640), 6, 8 pronkshelmed (AI 4262:393; 4161 ;377), 7 kannaga helmes (AI 4161:539), 9, 10 ripatshelmed koos pronkshelmestega traadil (AI 4262:93; 4161 :644), 13 pronkshelmestest ja spiraalidest kee (AI 4262:835), 11, 12, 14, 15 kaelavõrude katkendid (AI 4262:1016, 820, 637, 502).
	Leidude levik Virunuka IV kalmes. Tingmärgid vt. tahvel 11.
	Joon. 9. Nõelu Virunuka kalmetest (AI 4161:780; 4262:277, 1092, 867, 147, 981 276; 4161 : 303; 4262:811, 1241; 2 ja 3 rauast, teised pronksist).
	Joon. 10. Sõrmuseid ja käevõrusid Virunuka kalmetest (AI 4262:774; 4161 : 634; 4262:39; 4161:30; 4262:28, 81; 4161:471; 4262:1094, 72, 748, 467; 4161:3; 4262:67).
	Virunuka V kalme plaan. Tingmärgid vt. tahvel 11.
	Joon. 11. Käevorusid Virunuka kalmetest (AI 4262:966, 152; 4161 : 619; 4262: 186, 133, 918, 1226; 4161 : 140).
	Joon. 12. Esemeid Virunuka kalmetest. I—4 noad (AI 4262:783; 4161:321 524, 707), 5 pintsett (AI 4262:52), 6—B käevõrud (AI 4161 : 36; 4262:392 1095).
	Joon. 13. Odaotsik (AI 4262 : 1000).
	Virunuka I kalme kagust.
	Täitekivid II kalme I tarandis.
	Keraamikat Virunuka kalmetest (AI 4161 ; 772; 4262 : 1018).
	Keraamikat Virunuka kalmetest (AI 4161 : 757, 725).
	Keraamikat Virunuka kalmetest (Al 4161 : 736, 552, 396; 4262 : 993; 4161 : 137; 4262 ; 849).
	Рис. 1. Распространение курганов второй половины I тысячелетия в западном и северном Причудье. 1 Кооза, Тартуский р-н; 2 Саваствере, Тартуский р-н; 3 Кокора, Тартуский р-н; 4 Наутрази, йыгеваский р-н; 5 Аллику, йыгеваский р-н; 6 Козе, йыгеваский р-н; 7 Рускавере, йыгеваский р-н; 8 Кивинымме, Кохтла-Ярвеский р-н.
	Рис. 2. Курганный могильник в Коческом лесу.
	Рис. 3. Курган № 7 в Козе. 1 граница раскопа; 2 подножие кургана; 3 первоначальная граница кургана; 4 граница кладоискательской ямы; 5 желтый перемешанный песок; 6 зольная прослойка; 7 угли; 8 прослойка перегорелого песка; 9 материковый песок; 10 трупосожжение; 11 глиняный сосуд или черепки таких сосудов; 12 железный предмет; 13 каменное кресало.
	1 Курган № 7 в Козе с северо-запада.
	2 Глиняный сосуд, перекрывавший пережженные кости.
	1 Курган № 5 в Козе с северо-запада.
	2 Трупосожжение с маленькими глиняными сосудами в кургане № 5 в Козе.
	Рис. 4. Курган № 5 в Козе. 1 граница раскопа; 2 подножие кургана; 3 первоначальная граница кургана; 4 желтый перемешанный песок; 5 зольная прослойка; 6 угли; 7 прослойка перегорелого песка; 8 материковый песок; 9 трупосожженио; 10 глиняный сосуд.
	Рис. 5. Предметы из кургана № 7 в Козе: 1 глиняный сосуд; 2 каменное блоковидное кресало; 3 железный предмет неизвестного назначения.
	Рис. 6. Глиняные сосуды из кургана № 5 в Козе
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